PROJEKT PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

SLUSARZ
(KSZTALCENIE PRAKTYCZNE)

Program przedmiotowy o strukturze spiralnej

SYMBOL CYFROWY ZAWODU 722204

KWALIFIKACJA WYODREBNIONA W ZAWODZIE:

MEC.08. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi



. WSTEP DO PROGRAMU

Przedmiotowe ksztatcenie zawodowe

Typ szkoty: Branzowa szkofa | stopnia - 3-letni okres nauczania
Zawdd: Slusarz; symbol cyfrowy zawodu 722204

Podbudowa programowa: 8-klasowa szkota podstawowa

Kwalifikacja: MEC.08. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

OPIS ZAWODU

Zawod slusarz, symbol cyfrowy 722204, zostat przyporzadkowany do branzy mechanicznej (MEC). Zawod Slusarz zostat przypisany do Il poziomu
Polskiej Ramy Kwalifikacji jako kwalifikacja petna. W ramach tego zawodu wyodrebniona zostata jedna kwalifikacja: MEC.08. Wykonywanie i naprawa
elementdéw maszyn, urzgdzen i narzedzi, ktéra zostata przyporzgdkowana do poziomu 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji jako kwalifikacja czgstkowa.

Zawdd Slusarz moze by¢ ksztatcony w branzowej szkole | stopnia, a takze w ramach kwalifikacyjnych kurséw zawodowych. Ksztatcenie w tym zawodzie
moze stanowi¢ podbudowe do dalszego ksztalcenia zawodowego w ramach tej samej branzy w zawodzie: technik mechanik. Celem pracy slusarz jest
realizacja procesu wytwarzania, montazu i konserwacji elementow maszyn, urzgdzen i narzadzi.

Osoby posiadajgca dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowag mogg znalezé zatrudnienie na stanowiskach produkcyjnych elementéw maszyn
i urzadzen w zaktadach produkcyjnych, jako monterzy i konserwatorzy elementéw maszyn i urzadzen. Slusarze pracujg przewaznie w przemysle, lecz takze w
budownictwie, gérnictwie, komunikacji i transporcie, rolnictwie, ustugach i w réznych innych dziedzinach gospodarki. Ze wzgledu na wszechstronne
przygotowanie w dziedzinie technologii mechanicznej jest zawodem szerokoprofilowym umozliwiajgcym tatwe przekwalifikowanie, co stwarza dodatkowe
mozliwosci zatrudnienia.

CHARAKTERYSTYKA PROGRAMU

Przedmiotowy program nauczania zawodu $lusarz (symbol cyfrowy 722204), w ktérym wyodrebniona jest kwalifikacja MEC.08. Wykonywanie i naprawa
elementéw maszyn, urzadzeh i narzedzi, przeznaczony jest do ksztatcenia w branzowej szkole | stopnia, a takze na kwalifikacyjnych kursach zawodowych.
Program nauczania dla zawodu slusarz uwzglednia aktualny stan wiedzy o zawodzie ze szczegdlnym zwréceniem uwagi na nowe technologie wytwarzania i

eksploatacji maszyn i urzgdzeh oraz najnowsze koncepcje nauczania i uczenia sie.



Program uwzglednia takze zapisy zadan ogoélnych szkoty i umiejetnosci zdobywanych w trakcie ksztatcenia w szkole ponadpodstawowej, umieszczonych
w podstawach programowych ksztatcenia ogélnego, w tym:
—umiejetnos¢ zrozumienia, wykorzystania i refleksyjnego przetworzenia tekstéw, prowadzaca do osiggniecia wtasnych celéw, rozwoju osobowego oraz
aktywnego uczestnictwa w zyciu spoteczenhstwa,
—umiejetnos¢ wykorzystania narzedzi matematyki w zyciu codziennym oraz formutowania sgdoéw opartych na rozumowaniu matematycznym,
—umiejetnos¢ wykorzystania wiedzy o charakterze naukowym do identyfikowania i rozwigzywania probleméw, a takze formutowania wnioskéw opartych
na obserwacjach empirycznych dotyczgcych przyrody lub spoteczenstwa umiejetno$é komunikowania sie w jezyku ojczystym i w jezykach obcych,
—umiejetnos¢ sprawnego postugiwania sie nowoczesnymi technologiami informacyjnymi i komunikacyjnymi,
—umiejetnos$¢ wyszukiwania, selekcjonowania i krytycznej analizy informacii,
—umiejetnos¢ rozpoznawania wtasnych potrzeb edukacyjnych oraz uczenia sie umiejetnosé¢ pracy zespotowe;.
W programie nauczania dla zawodu S$lusarz uwzgledniono powigzania z ksztatceniem ogdélnym polegajgce na wczesniejszym osigganiu efektow
ksztatcenia w zakresie przedmiotéw ogdlnoksztatcgcych stanowigcych podbudowe dla ksztatcenia w tym zawodzie. Dotyczy to przede wszystkim takich

przedmiotéw jak: matematyka, fizyka, a takze edukacje dla bezpieczenstwa.

Absolwent branzowej szkoty | stopnia w zawodzie $lusarz ma mozliwos¢ poszerzenia zakresu kompetencji i umiejetnosci zawodowych w obrebie grupy
zawodow slusarstwo i mechanika poprzez Kwalifikacyjny Kurs Zawodowy z zakresu kwalifikacji:

— MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen — uzyskujgc wyksztatcenie w zawodzie mechanik-monter maszyn i urzagdzen 723310 lub

— MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych — uzyskujac wyksztatcenie w zawodzie operator obrabiarek skrawajgcych 722307 lub

— MEC.04. Montaz systemdw rurociggowych — uzyskujgc wyksztatcenie w zawodzie monter systeméw rurociggowych 712613

oraz

— MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzgdzen i zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje, osoba posiadajgca
wyksztatcenie Srednie ogolne (ukonczone: liceum ogdlnoksztatcace, technikum), otrzymuje dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje w zawodzie technik
mechanik 311504,

Podwyzszanie kompetencji zawodowych mozna realizowa¢ réwniez poprzez Kursy Umiejetnosci Zawodowych (KUZ), ktére sg prowadzone wediug

programu nauczania: jednej z czesci efektdow ksztatcenia wyodrebnionych w ramach danej kwalifikacji albo efektéw ksztatcenia wspdlnych dla wszystkich



zawodow oraz wspdlnych dla zawodow w ramach obszaru ksztatcenia stanowigcych podbudowe do ksztalcenia w zawodzie lub grupie zawoddw, albo
efektow ksztatcenia wspdlnych dla wszystkich zawoddw w zakresie organizacji pracy matych zespotow.
Posiadacz dyplomu potwierdzajgcego kwalifikacje zawodowe w zawodzie $lusarz, symbol cyfrowy 722204, w ktorym wyodrebniono kwalifikacje
MEC.08. Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzadzen i narzedzi, potrafi:
— wykonac¢ prace $lusarskie z zastosowaniem obrébki recznej i maszynowej,
— wytworzy¢ elementy maszyn i urzgdzeh metodami obrébki recznej i maszynowej,
— naprawia¢ elementy maszyn i urzadzen,
— wykonac potgczenia roztgczne i nieroztgczne metali,
— zabezpieczaé antykorozyjnie elementy maszyn, urzgdzenh oraz narzedzia,
— sporzadza¢ dokumentacje techniczng z wykorzystaniem technologii informacyjnej i komputerowej,
— kalkulowa¢ koszty wytwarzania wyrobow,
— dobra¢ srodki i sposoby transportu wewnetrznego i sktadowania materiatow,
— stosowaé prawa i przestrzega¢ zasad mechaniki technicznej, elektrotechniki, elektroniki i automatyki,
a ponadto, w zakresie wykonywanych zadan zawodowych:
— przestrzegac przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz wymagan ergonomii,
— udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia,
— postugiwac sie jezykiem obcym oraz korzystaé z obcojezycznych zrédet informacji.
Program o strukturze przedmiotowej i spiralnym ukfadzie tresci, w ktdrym materiat nauczania zostat utozony od podstawowych po coraz trudniejsze
i bardziej szczeg6towe zagadnienia. Wykorzystuje tresci zrealizowane w poczgtkowym etapie ksztatcenia ponadpodstawowego i poszerza w kolejnych latach
nauki. Umozliwia nabywanie umiejetnosci wykonywania czynnosci zadan zawodowych. Ponadto spiralny uktad tresci programu pozwala na ugruntowanie
zdobytej wiedzy oraz umiejetnoéci i predestynuje zdanie egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje zawodowe.
Tresci programu sg skorelowane w obrebie przedmiotéw i realizowane w ramach ksztatcenia teoretycznego i praktycznego. Zaleca sie wspotprace
z lokalnymi pracodawcami w ramach ksztatcenia praktycznego.

Okres realizacji — trzy lata.

ZALOZENIA PROGRAMOWE



Dynamicznie rozwijajacy sie rynek producentéw podzespotéw i zespotdow pojazddéw, maszyn, urzadzen i narzedzi oraz duzy postep techniczny
i technologiczny ksztattuje zapotrzebowanie na pracownikéw w zawodzie Slusarz. Ksztatcenie w tym zawodzie jest niezbedne i oczekiwane przez rynek pracy.
W zestawieniu ,Barometr zawodéw 2018” zawdd sSlusarz ujety jest wsrdd zawodow deficytowych, w ktérych nie powinno by¢ trudnosci ze znalezieniem pracy,
gdyz zapotrzebowanie pracodawcéw bedzie duze, a podaz pracownikdw o odpowiednich kwalifikacjach — niewielka. Po ukonczeniu wiasciwego kursu
spawania, uzupetniajgcego kompetencje zawodowe moze réwniez pracowac jako spawacz. Ze wzgledu na fakt, iz utrzymuje sie tendencja deficytowa,

ksztatcenie w zawodzie $lusarz daje absolwentowi duze szanse na podjecie pracy w zawodzie.

WYKAZ PRZEDMIOTOW W TOKU KSZTALCENIA
Przedmioty realizowane w formie zaje¢ praktycznych:
Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.

Montaz, naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.



II. CELE KIERUNKOWE ZAWODU

W zawodzie $lusarz zostata wyodrebniona jedna kwalifikacja MEC.08. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi. Absolwent
branzowej szkoty | stopnia ksztatcagcej w zawodzie $lusarz, a takze absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego, powinien byé przygotowany
do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych w zakresie tej kwalifikacji:

1) wykonywania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrébki recznej,
2) wykonywania elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrébki maszynowe;j,
3) wykonywania pofgczen elementdéw maszyn, urzgdzen i narzedzi,

4)  naprawiania i konserwowania elementoéw maszyn, urzgdzen i narzedzi.



lIl. PROGRAMY NAUCZANIA DO POSZCZEGOLNYCH PRZEDMIOTOW

Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Cele ogdlne przedmiotu

Stosowanie zasad metrologii.

Wykonywanie pomiaréw warsztatowych.
Okreslanie metod obrébki reczne;.

Wykonywanie elementéw metodg obrobki reczne;j.
Okreslanie metod obrébki mechanicznej.

Wykonywanie elementéw metodg obrdbki maszynowe;j.

N o gk~ w NP

Korzystanie z dokumentac;ji technicznej maszyn i urzadzen.

Cele operacyjne:

1) dobraé przyrzady i narzedzia pomiarowe,

2) zastosowac zasady tolerancji i pasowania,

3) dobra¢ metody i techniki wytwarzania elementéw,

4) dobrac¢ narzedzia i przyrzady do zastosowania w obrdbce recznej,

5) wykona¢ elementy maszyn i urzgdzen metodg obrébki reczne;j,

6) dobrac obrabiarki stosowane w obrébce maszynowe;,

7) dobrac¢ oprzyrzgdowanie do obrabiarek skrawajacych,

8) wykona¢ elementy maszyn i urzadzerh metodg obrébki maszynowej,

9) wykona¢ obstuge maszyn, urzgdzeh i narzedzi stosowanych w $lusarstwie,
10)skontrolowac jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrdbki recznej i maszynowe;j,

11)postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng,



12)zaplanowa¢ wykonanie zadania,

13)zastosowaé metody i techniki rozwigzywania probleméw,

14)wspotpracowaé w zespole.

MATERIAL NAUCZANNIA

. Uwagi o
Dziat Tematy jednostek | Liczba Wymagania programowe reaIizgacji
programowy metodycznych godzin Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
l. 1. Pomiary — okresla¢ zastosowanie wzorcéw miar — okresla¢ doktadnos¢ pomiarow Klasa |
Pomiary przyrzgdami — okresla¢ przeznaczenie narzedzi przyrzadow suwmiarkowych
warsztatowe suwmiarkowymi. i przyrzadéw suwmiarkowych — dobraé narzedzia i przyrzady
— rozrézniaé narzedzia i przyrzady suwmiarkowe do wykonania
suwmiarkowe okreslonych pomiaréw warsztatowych
— dobra¢ przyrzady suwmiarkowe — wykonac¢ pomiary narzedziami i
do wykonania okreslonego pomiaru przyrzadami suwmiarkowymi oraz
— wykonaé pomiary warsztatowe dokonac analizy kontroli jakosci
narzedziami i przyrzgdami wykonania
suwmiarkowymi
2. Pomiary — rozréznia¢ przyrzady mikrometryczne — okresla¢ doktadno$é pomiarow Klasa |
przyrzadami — okresla¢ przeznaczenie przyrzadéw przyrzgdéw mikrometrycznych
mikrometrycznymi. mikrometrycznych — dobraé przyrzady mikrometryczne
— dobrac¢ przyrzady mikrometryczne do wykonania okreslonych pomiaréw
do wykonania okreslonego pomiaru warsztatowych
— wykona¢ pomiary warsztatowe réznymi | — wykona¢ pomiary przyrzadami
przyrzadami mikrometrycznym mikrometrycznymi i dokonac¢ analizy
kontroli jakosci wykonania
3. Pomiary — rozrézniaé przyrzady czujnikowe — okresla¢ doktadnos¢ pomiarow Klasa |
przyrzadami — okresla¢ przeznaczenie przyrzadow przyrzgdow czujnikowych

czujnikowymi.

czujnikowych

— dobrac przyrzady czujnikowe do
wykonywania pomiarow

— dokona¢ pomiaru przyrzgdami
czujnikowymi

— dobra¢ przyrzady czujnikowe do
wykonania okreslonych pomiaréw
warsztatowych

— wykonac¢ pomiary przyrzadami
czujnikowymi i dokona¢ analizy kontroli
jakosci wykonania




4. Pomiary katéw. — scharakteryzowac sprawdziany oraz — okresli¢ doktadno$¢ pomiarow Klasa |
przyrzgdy do pomiaru kgtow przyrzgdéw do pomiaru kgtow
— okresla¢ przeznaczenie sprawdzianéw i | — dobra¢ przyrzady do wykonania
przyrzadoéw do pomiaru kgtéw pomiaru katow dla okreslonych
— rozrézniaé przyrzady do pomiaru katow pomiaréw warsztatowych
— dobra¢ sprawdziany do kontroli kgtéw — wykonac¢ pomiary przyrzgdami do
— dokona¢ pomiaru kgtow pomiaru katéw i dokona¢ analizy
— dokonaé kontroli sprawdzanych katéw kontroli jakosci wykonania
Il. 1. Trasowanie na — dobra¢ rodzaj materiatu do wykonania — wykonac trasowanie przestrzenne Klasa |
Obrébka reczna ptaszczyznie i poszczegdlnych elementéw maszyn,
przestrzenne. urzadzen i narzedzi
— dobrac¢ sposdb wykonywania
trasowania
— dobrac¢ narzedzia traserskie
— wykonac trasowanie na ptaszczyznie
2. Ciecie metali i ich — zorganizowac stanowisko pracy zgodnie | — okre$la¢ sposob przygotowania Klasa |

stopow.

z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac¢ srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
ciecia

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia do wykonywania ciecia

— dobra¢ sposoby wykonywania ciecia

— zaplanowa¢ kolejnos¢ operacji podczas
wykonywania cigcia

— dobrac¢ uchwyty i sprzet do wykonania
ciecia

— wykonac ciecie materiatéw

— wykonac ciecie zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentacji
technologicznej dotyczacej cieci

materiatéw konstrukcyjnych do ciecia

— dobra¢ narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
jakosci ciecia

— przeprowadzac¢ kontrolg jakosci
wykonanego ciecia




3. Pitowanie metali i
ich stopow.

— zorganizowac stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac¢ $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
pitowania

— dobra¢ narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia do wykonywania pitowania

— dobrac¢ sposoby wykonywania pitowania

— zaplanowac kolejnos¢ operacji podczas
wykonywania pitowania

— dobrac¢ uchwyty i sprzet do wykonania
pitowania

— wykonac pitowanie materiatéw

— wykonac pitowanie zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentacji
technologicznej dotyczacej pitowania

— okresla¢ sposdb przygotowania
materiatow konstrukcyjnych do
pitowania

— dobra¢ narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
jakosci pitowania

— przeprowadzac¢ kontrolg jakosci
wykonanego pitowania

Klasa |

4. Wiercenie reczne
otworow.

— zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
prac slusarskich

— okresla¢ sposoby wykonywania
wiercenia recznego

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do wykonywania wiercenia

— zaplanowa¢ kolejnos¢ operacji podczas
wykonywania wiercenia

— dobra¢ uchwyty i sprzet do wykonania
wiercenia

— wykonac wiercenie zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,

— okresla¢ sposdb przygotowania
materiatéw konstrukcyjnych do
wiercenia

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
jakosci wiercenia

— przeprowadzac kontrolg jakosci
wykonanego wiercenia

Klasa Il
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ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentacji
technologicznej dotyczgcej wiercenia

5. Gwintowanie
otworow i watkow

— zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczehstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
gwintowania

— okresla¢ sposoby wykonywania
gwintowania

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do wykonywania
gwintowania

— zaplanowac¢ kolejnos¢ operacji podczas
wykonywania gwintowania

— dobrac¢ uchwyty i sprzet do wykonania
gwintowania

— wykonac¢ gwintowanie

— wykonac¢ gwintowanie zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentacji
technologicznej dotyczgcej gwintowania

— okre$la¢ sposob przygotowania
materiatdéw konstrukcyjnych do
gwintowania

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do przeprowadzenia
kontroli jako$ci gwintowania

— przeprowadzaé kontrolg jakosci
wykonanego gwintowania

Klasa Il

6. Nitowanie
elementow

— zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczehstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
nitowania

— okresla¢ sposoby wykonywania
nitowania

— dobra¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do wykonywania nitowania

— okreslac¢ sposob przygotowania
materiatéw konstrukcyjnych do
nitowania

— dobra¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do przeprowadzenia
kontroli jakosci nitowania

— przeprowadzaé kontrolg jakosci
wykonanego nitowania

Klasa Il
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— zaplanowac kolejnos¢ operacji podczas
wykonywania nitowania

— dobra¢ uchwyty i sprzet do wykonania
nitowania

— wykonac nitowanie

— wykonac nitowanie zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentaciji
technologicznej dotyczacej nitowania

7. Giecie elementow. — zorganizowac stanowisko pracy zgodnie | — okresla¢ sposob przygotowania Klasa Il
z obowigzujgcymi wymaganiami materiatow konstrukcyjnych do giecia
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa dobra¢ narzedzia, przyrzady
i higieny pracy, ochrony i urzgdzenia do przeprowadzenia
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska kontroli jakosci giecia

— zastosowac srodki ochrony — przeprowadzaé kontrolg jakosci
indywidualnej podczas wykonywania wykonanego giecia
giecia — oblicza¢ dtugos¢ preta o srednicy d na
— okresla¢ sposoby wykonywania giecia wygiecie przedmiotu o zarysie
— dobra¢ narzedzia, przyrzady sktadajgcym sie z odcinkéw prostych
i urzadzenia do wykonywania giecia i tukow
zaplanowac kolejnos¢ operacji podczas
wykonywania giecia i prostowania
— dobra¢ uchwyty i sprzet do wykonania
giecia
— wykonac giecie
— wykonac giecie zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii
— skorzysta¢ z dokumentacji
technologicznej dotyczacej giecia
8. Prostowanie — zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie | — okresla¢ sposob przygotowania Klasa Il

elementow.

z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
— zastosowac srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania

materiatéw konstrukcyjnych do
prostowania

— dobra¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do przeprowadzenia
kontroli jakosci prostowania

— przeprowadzac kontrolg jakosci
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prostowania

— okresla¢ sposoby wykonywania
prostowania

— dobra¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do wykonywania
prostowania

— zaplanowac kolejnos¢ operacji podczas
wykonywania prostowania

— dobra¢ uchwyty i sprzet do wykonania
prostowania

— wykonac prostowanie

— wykonac prostowanie zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentacji
technologicznej dotyczacej prostowania

wykonanego prostowania

M.
Obrdbka
maszynowa

1. Obstuga maszyn,
urzadzen i narzedzi.

— zorganizowac stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
obstugi i konserwacji maszyn i urzgdzen

— okresla¢ zakres obstugi codziennej i
konserwacji maszyn, urzgdzen i
narzedzi stosowanych w obrébce
maszynowej

— dobra¢, na podstawie instrukcji
materiaty eksploatacyjne i konserwujgce
do maszyn i narzedzi

— wykonac obstuge codzienng oraz
konserwacje maszyn i narzedzi

— wykonac obstuge i konserwacje zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentacji technicznej
podczas wykonywania obstugi i

— omawia¢ na podstawie dokumentac;ji
technicznej sposob uzytkowania
maszyn, urzadzen i narzedzi
stosowanych w obrébce maszynowej

— zaplanowac¢ obstuge codzienng maszyn
i urzgdzen na podstawie dokumentaciji
technicznej

— zaplanowac sposoéb i zakres
konserwacji maszyn, urzadzen i
narzedzi

Klasa Il
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konserwacji maszyn i narzedzi

2. Przygotowanie do
toczenia

— zorganizowac stanowisko pracy tokarza
zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
toczenia

— okresla¢ metody obrobki toczeniem

— dobra¢ metode wykonania toczenia
w zaleznosci od ksztattu elementu

— dobrac rodzaj obrabiarki w zaleznosci
od ksztattu wykonywanego elementu

— dokona¢ wyboru materiatéw do
wykonania okreslonych elementow

— omawia¢ budowe tokarek
uniwersalnych

— zaplanowac kolejno$¢ wykonywanych
operacji podczas wykonywania toczenia

Klasa Il

3. Obrébka
toczniem.

— rozrézniaé przyrzady i uchwyty
stosowane podczas wykonywania
toczenia

— dobra¢ przyrzady i uchwyty do
wykonania okreslonego procesu
toczenia

— wykonac toczenie elementéw

— wykonac toczenie zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentaciji technicznej
W procesie toczenia

— okresla sposéb przeprowadzenia
kontroli jakosci wykonanego toczenia
— dobra¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do przeprowadzenia
kontroli jakosci wykonanego toczenia
— przeprowadzaé kontrolg jakosci
wykonanego toczenia

Klasa Il

4. Przygotowanie do
frezowania

— zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami

— omawia¢ budowe frezarek
— zaplanowa¢ kolejnos¢ wykonywanych

Klasa Il
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ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
frezowania

— okresla¢ metody frezowania

— dobra¢ metode wykonania frezowania w
zaleznosci od ksztattu elementu

— dobrac rodzaj obrabiarki w zaleznosci
od ksztattu wykonywanego elementu

— dokona¢ wyboru materiatéw do
wykonania okreslonych elementow

operacji podczas wykonywania
frezowania

5. Obroébka — rozrézniaé przyrzady i uchwyty — okresla¢ sposéb przeprowadzenia Klasa Ill
frezowaniem. stosowane podczas wykonywania kontroli jakosci wykonanego frezowania
frezowania — dobra¢ narzedzia, przyrzady i
— dobra¢ przyrzady i uchwyty do urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli
wykonania okreslonego procesu jakosci wykonanego frezowania
frezowania — przeprowadzaé kontrolg jakosci
— wykonac frezowanie elementéw wykonanego frezowania
— wykonac frezowanie zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii
— skorzysta¢ z dokumentaciji technicznej
w procesie frezowania
6. Przygotowanie do — zorganizowacé stanowisko pracy zgodnie | — omawiaé budowe szlifierek Klasa Ill

szlifowania i
gtadzenia.

z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
— zastosowac srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
szlifowania i gtadzenia
— okresla¢ metody szlifowania i gtadzenia
— dobra¢ metode wykonania szlifowania
i gtadzenia w zalezno$ci od ksztattu
elementu
— dobrac rodzaj obrabiarki w zaleznosci
od ksztattu elementu

— zaplanowac¢ kolejnos¢ wykonywanych
operacji podczas wykonywania
szlifowania i gtadzenia
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— dokona¢ wyboru materiatéw do
wykonania okreslonych elementow

7. Obrébka za — rozréznia¢ przyrzady i uchwyty — okresla¢ sposob przeprowadzenia Klasa Ill
pomocg szlifowania i stosowane podczas wykonywania kontroli jakosci wykonanego szlifowania
gtadzenia. szlifowania i gtadzenia i gtadzenia
— dobra¢ przyrzady i uchwyty do — dobrac¢ narzedzia, przyrzady
wykonania okreslonego procesu i urzgdzenia do przeprowadzenia
szlifowania i gtadzenia kontroli jakosci wykonanego szlifowania
— wykonac szlifowanie elementéow i gladzenia
— wykonac gtadzenie elementéw — przeprowadza¢ kontrolg jakosci
— wykona¢ szlifowanie i gtadzenie wykonanego szlifowania i gtadzenia
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
oraz ergonomii
— skorzysta¢ z dokumentaciji technicznej
w procesie szlifowania i gtadzenia
V. 1. Organizacja i — opisac techniki organizacji czasu pracy | — podac¢ umiejetnosci i kompetencje Klasa
Kompetencje monitorowanie pracy — okresli¢ czas realizacji zadan niezbedne w zawodzie $lusarza 1,0
personalne i zespotowe;. — zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym | — wskazac¢ przyktady podkreslajace
spoteczne czasie wartos¢ wiedzy dla osiggniecia sukcesu

— zmodyfikowaé zaplanowane dziatania

— dokonaé samooceny

— zaproponowac sposoby rozwigzywania
probleméw zwigzanych z
wykonywaniem zadan zawodowych
Slusarza

— zaplanowac, zrealizowaé
i zademonstrowac proste dziatania

— dokona¢ samooceny

— zaplanowa¢ prace zespotu w celu
wykonania przydzielonych zadan

— dobra¢ osoby do wykonania
przydzielonych zadan

— wspiera¢ czionkow zespotu w realizaciji
zadan

— wykorzystaé opinie i pomysty innych
czlonkoéw zespotu w celu usprawnienia

zawodowego i postepu cywilizacyjnego

— analizowa¢ witasne kompetencje

— wyznaczaé sobie cele rozwojowe

— omawia¢ mozliwg dalszg Sciezke
rozwoju i awansu zawodowego

— opisac techniki tworczego
rozwigzywania problemu

— przedstawi¢ alternatywne rozwigzania
problemu, aby osiggng¢ zatozone cele

— analizowac¢ sposob wykonania
czynno$ci w celu unikniecia wystgpienia
niepozgdanych zdarzen

— zmodyfikowaé sposdb wykonywania
czynnosci uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspolnie z innymi
cztonkami zespotu
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pracy zespotu
— wprowadzac¢ rozwigzania techniczne
i organizacyjne wptywajgce na poprawe
warunkow i jakosé pracy
— komunikowaé
sie ze wspotpracownikami

Razem:

Metody nauczania

W procesie nauczania nauczyciel powinien przyja¢ postawe:

- kierownika procesu uczenia sie uczniéw,

- doradcy, ktéry jest do dyspozyciji, gdy uczniowie majg problem z rozwigzaniem trudnego zadania lub gdy czegos nie rozumiejg, a takze wtedy, gdy sg
niepewni,

- animatora, ktory inicjuje metody i objasnia ich znaczenie dla procesu uczenia sie, przedstawia cele uczenia sie i przygotowuje materiat do pracy,

- obserwatora i stuchacza, ktory obserwuje uczniéw przy pracy i dzieli sie z nimi obserwacjami,

- uczestnika procesu dydaktycznego, ktéry nie musi by¢ doskonaty i jest przyktadem osoby, ktéra uczy sie przez cate zycie,

- partnera, ktéry jest gotowy modyfikowaé przygotowane wczesniej zajecia w zaleznosci od sytuacji dydaktycznej.

Uczniowie powinni mie¢ mozliwos¢ poszukiwania, doswiadczania i odkrywania poprzez sprawne moderowanie dyskusjg przez nauczyciela,
wykonywaniem zadan, ¢wiczenh.

Metody i techniki dydaktyczne powinny umozliwiaC uczniom rozwijanie umiejetnosci: poszukiwania, doswiadczania, odkrywania i stosowania nabytej
wiedzy i uksztattowanych umiejetnosci w praktyce.

Nalezy zaplanowa¢ metody rozwoju i wzmacniania kompetencji kluczowych uczniéw poprzez stosowanie korelacji miedzyprzedmiotowych, stwarzania

mozliwosci wszechstronnego rozwoju w obszarze ksztatcenia zawodowego.
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Wskazane jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujgcych ucznia do aktywnej pracy, wspéipracy w zespole oraz angazujgcych
go do uczenia sie poprzez dziatanie. Metody i techniki pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ aktualne warunki organizacyjne, jego potrzeby i mozliwosci oraz
specyfike tresci nauczania i efektéw ksztatcenia.

Nauczyciel dobierajgc metody ksztatcenia powinien przede wszystkim zastanowi¢ sie nad tym: czego?, jak?, kiedy?, dlaczego?, po co uczyé? Powinien
okresli¢ - wskazaé odpowiedzie¢ na nastepujgce pytania: jakie chce osiggng¢ efekty? jakie metody beda najbardziej odpowiednie dla danej grupy wiekowej,
mozliwosci percepcyjnych uczniéw? jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny by¢ przez uczniéw rozwigzane? jak motywowac uczniow
do wykonywania ¢wiczen?

Rzetelna odpowiedz na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére doprowadzg do osiggniecia zamierzonych efektéw. W przedmiocie nauczania
powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego myslenia, analizowania zjawisk, wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji. Niezbedne
jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ktére wykorzystajg wszystkie zmysty ucznidw, ktére umozliwig prowadzi¢ dyskusje i ukierunkowang
wymiane pogladéw na okreslony temat, przecwiczyé wykonywanie czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: pokaz, pokaz z instruktazem, éwiczenia praktyczne, ¢wiczenia produkcyjne, obserwacja, dyskusja dydaktyczna, metoda
projektu i metoda przewodniego tekstu. Podczas zajeé przygotowane sg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania. Uczniowie powinni pracowac
samodzielnie lub w zespotach. Wykonywanie ¢éwiczen praktycznych nalezy poprzedzi¢ szczegétowym instruktazem. Do sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych
uczniéw wskazane jest zastosowanie elementéw samooceny pracy ucznia, oceny kolezenskiej, analizy i oceny efektéw pracy oraz wynikéw procesu uczenia

sie ze szczegotowym okresleniem jakosci wykonania poszczegdlnych czynnosci zawodowych.

Srodki dydaktyczne
Warsztaty szkolne ksztatcenia praktycznego powinny by¢ wyposazone w: stanowisko do wykonywania elementéw maszyn i urzgdzen oraz narzedzi (jedno
stanowisko dla trzech uczniéw), stét warsztatowy z imadtem, narzedzia i przyrzady do trasowania, przyrzady pomiarowe, narzedzia do obrobki recznej metali,

maszyny i urzadzenia, takie jak: wiertarka stotowa, tokarka uniwersalna, frezarka uniwersalna, szlifierke ostrzatke, nozyce dzwigniowe;

Warunki realizacji efektow ksztatcenia
Ksztalcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach ksztalcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia

praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkdt ksztatcgcych w zawodzie.
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Zaleca sie organizowanie zaje¢ ksztatcenia zawodowego we wspoipracy z pracodawcami z wykorzystaniem ich doswiadczen i bazy techniczno-
technologicznej. Organizowanie ksztatcenia zawodowego z wykorzystaniem wspomagania w ramach projektéw realizowanych z udziatem srodkéw Unii
Europejskiej rowniez stanowi cenng forme nabywania umiejetnosci i kompetencji zawodowych uczniéw w procesie praktycznego ksztatcenia.

Dziaty programowe wymagajg stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, a takze éwiczen praktycznych, ktére umozliwig samodzielne wykonanie
zadan. Powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci przestrzegania zasad higieny i bezpieczenstwa pracy podczas wykonywania powierzonych zadan. Nalezy

takze ksztattowac postawy sprzyjajgce dbaniu o srodowisko podczas wykonywania zadan zawodowych.

Obudowa dydaktyczna

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach 6-8 osobowych (mozliwe jest rowniez prowadzenie zaje¢ w formie indywidualnej). Mozliwe jest prowadzenie
dualnych form ksztatcenia praktycznego we wspotpracy z pracodawcami.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw powinny uwzgledniaé:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Wskazane jest przeprowadzenie szczegotowej diagnozy potrzeb rozwoju ucznia w kontekscie specyfiki przedmiotu nauczania (diagnoza posiadanych
kompetencji i potrzeb rozwoju ucznia powinna by¢ wykonana przez zespdt nauczycieli i wychowawcéw z udziatem pedagoga, psychologa, doradcy
zawodowego, rodzicow) oraz ustalenie sposobu pracy z uczniem. Duzg uwage nalezy zwrdci¢ na ucznidw posiadajacych trudnosci z uczeniem sie. Niemniej
wazni sg uczniowie uzdolnieni i szczegdlnie zainteresowani zawodem, przedmiotem nauczania.

Kazdy uczen posiadajacy szczegdlne potrzeby i mozliwosci powinien mie¢ okreslone wtadciwe dla siebie tempo i zakres pracy w obszarze przedmiotu
nauczania z zachowaniem realizacji podstawy programowe;.

Nauczyciel powinien:

— zainteresowac ucznia przedmiotem nauczania i ksztatceniem w zawodzie,

— motywowacé ucznia do systematycznego uczenia sie,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci ucznia,

— uwzglednia¢ zainteresowania ucznia,

— zachecac ucznia do korzystania z réznych zrédet informacii,
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— udziela¢ wskazowek, jak wykona¢ trudne elementy zadan oraz wspomaga¢ w trakcie ich wykonywania,
— ustala¢ realne cele dydaktyczne zaje¢ umozliwiajgce osiggniecie przez uczniéw zaktadanych efektow ksztatcenia,
— na biezgco monitorowac i ocenia¢ postepy uczniow,

— ksztattowac¢ poczucie odpowiedzialnosci za powierzone materiaty i Srodki dydaktyczne.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidow nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich form i metod sprawdzania efektow ksztatcenia. Istotne jest
prowadzenie przez nauczyciela monitorowania przebiegu catego procesu uczenia sie ucznia, dokonywanie oceny podczas wszystkich etapéw pracy ucznia,
aw szczegolnosci pracy zespotowej. Nalezy stosowac réznorodne formy oceniania: wypowiedzi ustne, analize efektow wykonywanych ¢wiczen i zadan
praktycznych. Duze znaczenie powinna mie¢ obserwacja pracy i zachowan ucznia, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie
procesu jego uczenia sie i rozwoju.

Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgcg analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych éwiczen i zadan praktycznych.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki w przedmiotu oraz uszczegoétowiane w odniesieniu do biezacych form sprawdzania
i kontroli wiedzy i umiejetnosci ucznidw.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ warto$¢ osigganych efektéw ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci,
kompetencje. Wskazane jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.

Oceniajgc osiggniecia ucznidw nalezy zwrdci¢é uwage na umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji, materiatbw pomocniczych, czytania rysunkow,
schematéw, instrukcji wykonywania czynnos$ci zgodnie z zatozonym procesem wykonania prac, dokonywania analizy, przewidywania zagrozen, wyciggania
wnioskow, prezentacji wynikéw, a takze na poprawnos¢ wykonywania ¢wiczen i zadan w okreslonych ramach czasowych, stosowania zasad bezpieczehstwa

i higieny pracy oraz ergonomii.

SPOSOBY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Jako$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:
- jego koncepciji,

- doboru stosowanych metod i technik nauczania,

- uzywanych $rodkow dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celdw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania przedmiotu.
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Realizacja programu nauczania w ramach Wykonywania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi powinna zapewni¢ osiggniecie zatozonych efektow
z podstawy programowej ksztalcenia. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania Wykonywania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi mogg byc¢
wykorzystywane:

- arkusze obserwaciji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),

- notatki wtasne nauczyciela,

- notatki z rozméw z pracodawcami, rodzicami,

- zestawienia biezgcych osiggnie¢ uczniow,

- karty/arkusze samooceny uczniéw,

- wyniki z éwiczen praktycznych,

- obserwacja uczniéw podczas pracy (kompletne, wybiércze - nastawione na poszczegolne elementy, np. ksztatcenie najwazniejszych umiejetnosci,

ksztattowanie postaw, indywidualizacja, warunki i sposéb realizacii).

Oceniajgc program nauczania w ramach Wykonywania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi nalezy przeanalizowa¢ osiggniecie zatozonych celdw,
jakie program stawia i w takim rozumieniu, jakie zostaly przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest: miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie
lub usuniecie pewnych technik pracy i wskazanie:

a) mocnych stron pracy ucznia (opanowanych umiejetnosci),

b) stabych stron pracy ucznia (nieopanowanych umiejetnosci),

C) sposobOw poprawy pracy przez ucznia,

d) jak uczen dalej ma pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i uksztattowaé stosowne umiejetnosci.

W efekcie koncowym ewaluacji programu nauczania do Wykonywania elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi, nalezy ustalic:
- ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu?

- ktére czynniki nie sprzyjajg realizacji programu?

- jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozgdane i niepozgdane) realizacji programu?

- jakie czynnosci nalezy wykona¢ dla optymalizacji i modernizacji programu?
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Montaz, naprawa i konserwacja elementéw maszyn urzadzen i narzedzi

Cele ogolne przedmiotu

o g > w NP

Dobieranie metod wykonywania potgczeh do fgczonych elementow.
Wykonywanie potgczen.

Kontrolowanie jakosci wykonanych potgczen.

Dobieranie metod napraw i konserwacji maszyn, urzgdzen i narzedzi.
Wykonywanie napraw i konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi.

Korzystanie z dokumentac;ji technicznej maszyn i urzadzen dotyczacej napraw i konserwaciji.

Cele operacyjne:

1) scharakteryzowacé rodzaje potgczen,

2) opisac sposoby wykonywania potgczen,

3) dobrac¢ narzedzia i sprzet do wykonywania potgczenh nierozigcznych,

4) dobrac rodzaj potgcznie do okreslonego materiatu,

5) wykonaé potgczenia nieroztgczne,

6) wykonaé potgczenia roztgczne

7) wykonaé potgczenia podatne i rurowe,

8) wykonac kontrole jakosci wykonanych potgczen,

9) rozpozna¢ procesy zuzywania sie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi,

10)zweryfikowa¢ elementow maszyn, urzgdzen i narzedzi,

11)demontowac i montowac elementy maszyn, urzadzen i narzedzi,

12)dobraé¢ metody napraw elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi,

13)konserwowac elementy maszyn, urzadzen i narzedzi,

14)skorzystaé z dokumentacji napraw i konserwacji elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.
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15)zaplanowa¢ wykonanie zadania,

16)zastosowaé metody i techniki rozwigzywania probleméw.

17)wspotpracowaé w zespole.

MATERIAL NAUCZANNIA

. . Wymagania programowe Uwagi o
Dziat Tematy jednostek | Liczba realizacji
programowy metodycznych godzin Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
l. 1.Wykonywanie — zorganizowac stanowisko pracy zgodnie | — zaplanowac¢ kolejne operacje Klasa Il
Wykonywanie potgczen z obowigzujgcymi wymaganiami wykonywania potgczen rozigcznych
potaczen roztgcznych. ergonomii, przepisami bezpieczenstwa | — okresla¢ i dobiera¢ metody kontroli
elementéow i higieny pracy, ochrony jakosci wykonania potgczen
maszyn przeciwpozarowej i ochrony srodowiska roztgcznych
i urzagdzen — zastosowaé $rodki ochrony — przeprowadza¢ kontrole jakosci

indywidualnej podczas wykonywania
potgczen

— przygotowa¢ materiaty przeznaczone do
wykonania potgczenia

— dobra¢ metode wykonania potgczenia
roztgcznego dla okredlonych materiatéw

— dobra¢ narzedzia i sprzet do
wykonywania potgczen roztgcznych

— wykonac potgczenia gwintowane

— wykonac potgczenia wpustowe
i wielowpustowe

— wykonac potgczenia kotkowe
i sworzniowe

— wykonac potgczenia klinowe i wciskowe

— wykonac potgcznia roztgczne zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii

— dobra¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do przeprowadzenia
kontroli jakosci wykonanego potgczenia

wykonania potgczen roztgcznych
i dokonac jej analizy wynikow
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roztagcznego

2. Wykonywanie
potaczen
nieroztgcznych.

zorganizowac stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
zastosowac srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
potaczen

przygotowac materiaty przeznaczone do
wykonania pofgczenia

dobra¢ metode wykonania potagczenia
nieroztgcznego dla okreslonych
materiatow

dobra¢ narzedzia i sprzet do
wykonywania potgczen nieroztgcznych
wykonac potaczenia spawane

wykonag¢ potgczenia zgrzewane

i lutowane

wykonac potaczenia klejone

opisac narzedzia i sprzet do
wykonywania potgczen nieroztgcznych
wykonaé potgcznia nieroztgczne
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
oraz ergonomii

dobra¢ narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli
jakosci wykonanego potgczenia
nieroztgcznego

— zaplanowac¢ kolejne operacje
wykonywania potgczen nieroztgcznych

— okre$lac i dobiera¢ metody kontroli
jakosci wykonania pofgczen
nieroztgcznych

— przeprowadzac¢ kontrole jakosci
wykonania potgczen nieroztgcznych
i dokonac jej analizy

Klasa Il

3. Wykonywanie
potgczeh podatnych.

zorganizowac stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
potgczenh podatnych

— zaplanowac kolejne operacje
wykonywania potgczen podatnych

— okreslac i dobiera¢ metody kontroli
jakosci wykonania potagczen podatnych

— przeprowadzaé kontrole jakosci
wykonania potgczen podatnych oraz
dokonac jej analizy

Klasa Il
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— przygotowaé materiaty przeznaczone do
wykonania potgczenia podatnego

— dobra¢ metode wykonania potgczenia
podatnego dla okreslonych materiatéw

— dobra¢ narzedzia i sprzet do
wykonywania potgczen podatnych

— wykonac potgcznia podatne zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowe;j,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii

— dobra¢ narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
jakosci wykonanego potaczenia
podathego

4. Wykonywanie
potgczen rurowych.

— zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczehstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac¢ srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
potgczen rurowych

— przygotowa¢ materialy przeznaczone do
wykonania potgczenia rurowego

— dobra¢ metode wykonania potgczenia
rurowego dla okredlonych materiatow

— dobra¢ narzedzia i sprzet do
wykonywania potgczen rurowych

— wykonac potacznia rurowe zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do przeprowadzenia
kontroli jakosci wykonanego potgczenia
rurowego

— zaplanowac¢ kolejne operacje
wykonywania potgczen rurowych

— okres$lac i dobiera¢ metody kontroli
jakosci wykonania potgczen rurowych

— przeprowadzac¢ kontrole jakosci
wykonania potgczen rurowych oraz
dokonac jej analizy

Klasa Il

Il.
Wykonywanie
napraw i
konserwacji

1. Demontowanie
elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi.

— zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony

— okreslac i dobiera¢ metody kontroli
jakosci wykonania demontazu

— przeprowadzaé kontrole jakosci
wykonania demontazu oraz dokonac jej

Klasa Il
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maszyn, urzadzen
i narzedzi

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
demontazu

— opisac przebieg demontazu elementéw
maszyn, urzadzen i narzedzi na
podstawie dokumentacji technicznej

— przygotowac¢ maszyny, urzgdzenia i
narzedzia do demontazu elementow

— dobra¢ materiaty pomocnicze i
narzedzia do wykonania demontazu

— ustalac kolejnos$¢ czynnosci procesu
demontazu elementéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi

— dobra¢ oprzyrzgdowanie maszyn
i urzgdzen do wykonania demontazu

— dobra¢ materiaty pomocnicze
i narzedzia do wykonania demontazu

— wykona¢ demontaz elementéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi

— wykona¢ demontaz zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentacji techniczno-
ruchowej maszyn, urzgdzen i narzedzi

analizy

— zastosowac systemy komputerowe
wspomagajgce czynnosci wykonywania
demontazu elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

2.Montowanie
elementéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi.

— zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczehstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
montazu

— opisac przebieg montazu elementéw
maszyn, urzgdzen i narzedzi na
podstawie dokumentacji technicznej

— przygotowac¢ maszyny, urzgdzenia
i narzedzia do montazu elementéw

— dobra¢ materiaty pomocnicze i

— okreslac i dobiera¢ metody kontroli
jakosci wykonania montazu

— przeprowadzac kontrole jakosci
wykonania montazu oraz dokonac jej
analizy

— zastosowac systemy komputerowe
wspomagajgce czynnosci wykonywania
montazu elementéw maszyn, urzgdzen
i narzedzi po naprawie

Klasa Il
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narzedzia do wykonania montazu

— ustala¢ kolejnos¢ czynnosci procesu
montazu elementéw maszyn, urzgdzen
i narzedzi

— dobra¢ oprzyrzgdowanie maszyn
i urzgdzen do wykonania montazu

— dobra¢ materiaty pomocnicze
i narzedzia do wykonania montazu

— wykona¢ montaz elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

— wykonac potgcznia montazOwe zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentacji techniczno-
ruchowej maszyn, urzadzen i narzedzi

3. Naprawianie
maszyn, urzadzen i
narzedzi.

— zorganizowac stanowisko naprawcze
zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
napraw

— okreslac rodzaje zuzycia maszyn,
urzadzen i narzedzi

— okresla¢ przyczyny zuzycia elementéw
maszyn, urzadzen i narzedzi

— dobrac¢ sposoby oceny stanu
technicznego elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

— zorganizowac¢ stanowisko do wykonania
naprawy elementdéw maszyn, urzadzen
i narzedzi

— wykonac¢ pomiary parametréw
ocenianych elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

— okresli¢ kryteria stanu technicznego
elementdw maszyn, urzgdzen i narzedzi

— okresla¢ na podstawie objawow zuzycie
mechaniczne elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

— okreslac i dobiera¢ sposoby weryfikacji
czesci maszyn, urzadzenh i narzedzi

— przeprowadza¢ weryfikacje czesci
maszyn, urzgdzen i narzedzi oraz
dokonac kontrole jakosci wykonania
naprawy

— dokonywa¢ wpiséw w dokumentacji
wykonanej naprawy maszyn i narzedzi

Klasa Il
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— dobra¢ metody naprawy maszyn,
narzedzi i urzadzen

— dobra¢ oprzyrzgdowanie
wykorzystywane do wykonania naprawy
elementéw maszyn, urzgdzen i
narzedzia

— dobra¢ materiaty, materiaty pomocnicze
i narzedzia do przeprowadzenia
wymiany elementoéw narzedzi
i narzedzia

— dobra¢ oprzyrzgdowanie do wykonania
naprawy elementéw narzedzi
i narzedzia

— dobiera¢ oprzyrzgdowanie do
wykonania naprawy maszyn lub
urzgdzen

— instalowac¢ oprzyrzgdowanie na
maszynach do wykonywania naprawy
elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi

— wyszuka¢ materiaty i czesci do
przeprowadzenia naprawy w katalogach

— wykonac¢ naprawe elementoéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

— wykonac¢ naprawy zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentaciji technicznej
podczas napraw elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

4. Naprawianie
instalacji wodnych,
klimatyzacyjnych i
centralnego
ogrzewania.

— zorganizowac stanowisko naprawcze
instalacji zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
napraw instalacji

— zorganizowac¢ stanowisko do wykonania

— okresla¢ na podstawie objawow zuzycie
elementoéw instalacji

— okreslac i dobiera¢ sposoby weryfikacji
czesci instalaciji

— przeprowadzaé weryfikacje czesci
sktadowych instalacji oraz dokona¢
kontrole jakosci wykonania naprawy

— dokonywa¢ wpiséw w dokumentacji
wykonanej haprawy instalacji

Klasa Il
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naprawy instalacji

— dobra¢ metody naprawy instalacji

— dobra¢ oprzyrzgdowanie
wykorzystywane do wykonania naprawy
instalacji

— wyszuka¢ materiaty i czesci do
przeprowadzenia naprawy w katalogach

— wykonac¢ naprawe instalacji
wodociggowo-kanalizacyjnych oraz
wentylacyjno-klimatyzacyjnych

— wykonac¢ naprawe instalacji centralnego
ogrzewania zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentaciji technicznej
podczas naprawy instalacji

5. Konserwowanie
elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi.

— zorganizowac stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
konserwacji

— okresla¢ sposdb wykonania obstugi
codziennej oraz konserwacji maszyn
i narzedzi

— ustala¢ na podstawie dokumentaciji
zakres obstugi codziennej maszyn
i narzedzi Slusarskich

— ustala¢ na podstawie dokumentac;ji
zakres konserwacji maszyn i narzedzi
Slusarskich

— dobra¢ metody wykonywania
zabezpieczen antykorozyjnych
elementdéw maszyn, urzgdzen i narzedzi

— dobra¢ metody zabezpieczenia
antykorozyjnego dla okreslonych
elementéw, maszyn, urzadzen

— okresla¢ sposoby przeprowadzenia
kontroli jakosci wykonanej konserwaciji

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli
jakosci wykonanej konserwacji

— dokonywa¢ wpiséw w dokumentacji
wykonanej konserwacji maszyn i
narzedzi

— przeprowadzaé kontrole jakosci
wykonanej konserwacji

Klasa Il
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i narzedzi

— dobra¢ preparaty do wykonywania
konserwacji

— dobra¢ narzedzia i sprzet do wykonania
konserwacji

— wykonac¢ konserwacje elementow
maszyn, urzadzen i narzedzi

— wykona¢ konserwacje zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowe;j,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentaciji technicznej
podczas konserwacji elementow
maszyn, urzadzen i narzedzi

Il
Kompetencje
personalne i
spoteczne

1. Organizacja i
monitorowanie pracy
zespotowe;j.

— opisac¢ techniki organizacji czasu pracy

— okresli¢ czas realizacji zadan

— zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym
czasie

— zmodyfikowa¢ zaplanowane dziatania

— dokona¢ samooceny

— zaproponowac sposoby rozwigzywania
problemoéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych
Slusarza

— zaplanowag, zrealizowaé
i zademonstrowac proste dziatania

— dokona¢ samooceny

— zaplanowaé prace zespotu w celu
wykonania przydzielonych zadan

— dobra¢ osoby do wykonania
przydzielonych zadan

— wspiera¢ cztonkow zespotu w realizaciji
zadan

— wykorzystaé opinie i pomysty innych
cztonkéw zespotu w celu usprawnienia
pracy zespotu

— wprowadzac¢ rozwigzania techniczne
i organizacyjne wptywajgce na poprawe
warunkow i jakosé pracy

— komunikowa¢ sie ze

— podaé¢ umiejetnosci i kompetencije
niezbedne w zawodzie $lusarza

— wskazac¢ przyktady podkreslajace
wartos¢ wiedzy dla osiggniecia sukcesu
zawodowego i postepu cywilizacyjnego

— analizowa¢ wtasne kompetencje

— wyznaczaé sobie cele rozwojowe

— omawia¢ mozliwg dalszg Sciezke
rozwoju i awansu zawodowego

— opisac techniki twérczego
rozwigzywania problemu

— przedstawi¢ alternatywne rozwigzania
problemu, aby osiggng¢ zatozone cele

— analizowa¢ spos6b wykonania
czynno$ci w celu unikniecia wystgpienia
niepozgdanych zdarzen

— zmodyfikowaé sposdb wykonywania
czynnosci uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspélnie z innymi
cztonkami zespotu

Klasa
I, 1l
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wspotpracownikami

Razem:

Metody nauczania

W procesie nauczania nauczyciel powinien przyjg¢ postawe:

- kierownika procesu uczenia sie uczniéw,

- doradcy, ktéry jest do dyspozycji, gdy uczniowie majg problem z rozwigzaniem trudnego zadania lub gdy czego$ nie rozumiejg, a takze wtedy,
gdy sg niepewni,

- animatora, ktéry inicjuje metody i objasnia ich znaczenie dla procesu uczenia sie, przedstawia cele uczenia sie i przygotowuje materiat do pracy,

- obserwatora i stuchacza, ktory obserwuje ucznidw przy pracy i dzieli sie z nimi obserwacjami,

- uczestnika procesu dydaktycznego, ktéry nie musi by¢ doskonaly i jest przyktadem osoby, ktéra uczy sie przez cate zycie,

- partnera, ktéry jest gotowy modyfikowac przygotowane wczesniej zajecia w zaleznosci od sytuaciji dydaktyczne;.

Uczniowie powinni mie¢ mozliwos¢é poszukiwania, doswiadczania i odkrywania poprzez sprawne moderowanie dyskusjg przez nauczyciela,
wykonywaniem zadan, ¢wiczenh.

Metody i techniki dydaktyczne powinny umozliwiaé uczniom rozwijanie umiejetnosci: poszukiwania, doswiadczania, odkrywania i stosowania nabytej
wiedzy w praktyce.

Nalezy zaplanowa¢ metody rozwoju i wzmacniania kompetencji kluczowych uczniéw poprzez stosowanie korelacji miedzyprzedmiotowych, stwarzania
mozliwosci wszechstronnego rozwoju w obszarze ksztatcenia zawodowego.

Wskazane jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujgcych ucznia do aktywnej pracy, wspotpracy w zespole oraz angazujgcych go do
uczenia sie poprzez dziatanie. Metody i techniki pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ aktualne warunki organizacyjne, jego potrzeby i mozliwosci oraz
specyfike tresci nauczania i efektow ksztatcenia.

Nauczyciel dobierajagc metody ksztatcenia powinien przede wszystkim zastanowi¢ sie nad tym: czego?, jak?, kiedy?, dlaczego?, po co uczy¢? Powinien
odpowiedzie¢ sobie na pytania: jakie chce osiggnac¢ efekty? jakie metody beda najbardziej odpowiednie dla danej grupy wiekowej, mozliwosci percepcyjnych
uczniéw? jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny byé przez uczniéw rozwigzane? jak motywowac uczniéw do wykonywania ¢wiczen
i przydzielonych do wykonania zadan?

Rzetelna odpowiedzZ na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére doprowadzg do osiggniecia zamierzonych efektéw. W przedmiocie nauczania

powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego myslenia, analizowania zjawisk, wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informac;ji. Niezbedne
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jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ktére wykorzystajg wszystkie zmysty uczniéw, ktére umozliwig prowadzi¢ dyskusje i ukierunkowang
wymiane pogladéw na okreslony temat, przeéwiczy¢ wykonywanie czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: pokaz, pokaz z instruktazem, éwiczenia przedmiotowe, ¢wiczenia produkcyjne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda
przewodniego tekstu i metoda projektow. Podczas zaje¢ przygotowane sg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania. Uczniowie powinni pracowaé
samodzielnie lub w zespotach. Wykonywanie ¢wiczen praktycznych nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym instruktazem wstepnym. Do sprawdzania osiggnieé
edukacyjnych uczniéw wskazane jest zastosowanie elementéw samooceny pracy ucznia, oceny kolezenskiej, analizy i oceny efektéw pracy oraz wynikow

procesu uczenia sie ze szczegotowym okresleniem jakosci wykonania poszczegdlnych czynnosci zawodowych.

Srodki dydaktyczne
Warsztaty szkolne ksztatcenia praktycznego powinny by¢ wyposazone w: stanowisko do wykonywania potgczen elementéw (jedno stanowisko dla trzech
uczniéw), stét z blatem ognioodpornym, narzedzia i przyrzady pomiarowe, narzedzia i urzadzenia do tgczenia elementéw poprzez nitowanie, zgrzewanie,

lutowanie i spawanie, narzedzia do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych.

Warunki realizacji efektow ksztatcenia

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia
praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkot ksztatcgcych w zawodzie.

Zaleca sie organizowanie zaje¢ ksztatcenia zawodowego we wspoipracy z pracodawcami z wykorzystaniem ich doswiadczen i bazy techniczno-
technologicznej. Organizowanie ksztatcenia zawodowego z wykorzystaniem wspomagania w ramach projektdw realizowanych z udziatem $rodkéw Unii
Europejskiej réwniez stanowi cenng forme nabywania umiejetnosci i kompetencji zawodowych uczniéw w procesie praktycznego ksztatcenia

Realizacja poszczegdlnych dziatdw programowych wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, a takze ¢wiczen praktycznych, ktére umozliwig
samodzielne wykonanie zadanh. Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztafcenia przygotowujg ucznia do wykonania zadan zawodowych. Powinny byé
ksztattowane umiejetnosci przestrzegania zasad higieny i bezpieczenstwa pracy oraz zapobiegania czynnikom szkodliwym dla zdrowia. Nalezy takze

ksztattowaé postawy sprzyjajace dbaniu o srodowisko podczas wykonywania zadan zawodowych.
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Obudowa dydaktyczna

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach 6-8 osobowych (mozliwe jest réwniez prowadzenie zaje¢ w formie indywidualnej). Mozliwe jest prowadzenie
dualnych form ksztatcenia praktycznego we wspétpracy z pracodawcami.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw powinny uwzgledniaé:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Wskazane jest przeprowadzenie szczegotowej diagnozy potrzeb rozwoju ucznia w kontekscie specyfiki przedmiotu nauczania (diagnoza posiadanych
kompetencji i potrzeb rozwoju ucznia powinna by¢ wykonana przez zespdét nauczycieli i wychowawcéw z udziatem pedagoga, psychologa, doradcy
zawodowego, rodzicow) oraz ustalenie sposobu pracy z uczniem. Duzg uwage nalezy zwrdci¢ na ucznidw posiadajgcych trudnosci z uczeniem sie. Niemniej
wazni sg uczniowie uzdolnieni i szczegdlnie zainteresowani zawodem, przedmiotem nauczania.

Kazdy uczen posiadajgcy szczegolne potrzeby i mozliwosci powinien mie¢ okreslone wtasciwe dla siebie tempo i zakres pracy w obszarze przedmiotu
nauczania z zachowaniem realizacji podstawy programowej ksztatcenia.

Nauczyciel powinien:

— zainteresowac ucznia przedmiotem nauczania i ksztatceniem w zawodzie,

— motywowacé ucznia do systematycznego uczenia sie,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci ucznia,

— uwzglednia¢ zainteresowania ucznia,

— zachecac ucznia do korzystania z r6znych zrédet informaciji,

— udziela¢ wskazowek, jak wykonac¢ trudne elementy zadan oraz wspomagaé w trakcie ich wykonywania,

— ustala¢ realne cele dydaktyczne zaje¢ umozliwiajgce osiggniecie przez uczniéw zaktadanych efektow ksztatcenia,

— na biezgco monitorowac i oceniaé postepy uczniow,

— ksztattowac¢ poczucie odpowiedzialnosci za powierzone materiaty i Srodki dydaktyczne.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich form i metod sprawdzania efektow ksztatcenia oraz ocene za

wykonane ¢éwiczenia i wykonane inne prace. Istotne jest prowadzenie przez nauczyciela monitorowania przebiegu catego procesu uczenia sie ucznia,
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dokonywanie oceny podczas wszystkich etapdw pracy ucznia, a w szczegdélnosci pracy zespotowej. Nalezy stosowaé réznorodne formy oceniania: prace
pisemne, wypowiedzi ustne, analize efektéw wykonywanych éwiczen i badan, zadania praktyczne. Duze znaczenie powinna mie¢ obserwacja pracy
i zachowan ucznia, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie procesu jego uczenia sie i rozwoju.

Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgcg analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych ¢wiczen.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki w przedmiocie oraz uszczegétowiane w odniesieniu do biezgcych form sprawdzania
i kontroli wiedzy i umiejetnosci.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ warto$¢ osigganych efektéw ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci,
kompetencje. Wskazane jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.

Oceniajgc osiggniecia ucznidw nalezy zwrdci¢ uwage na umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji, materiatbw pomocniczych, czytania rysunkéw,
schematéw i instrukcji, dokonywania analizy, przewidywania zagrozen, wyciggania wnioskow, prezentacji wynikow, a takze na poprawno$¢ wykonywania

¢wiczen i zadan w okreslonych ramach czasowych, stosowania zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ergonomii.

SPOSOBY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Jakos$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:

- jego koncepciji,

- doboru stosowanych metod i technik nauczania,

- stosowanych srodkoéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celow i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach Montazu, naprawy i konserwacji elementéw maszyn urzgdzen i narzedzi powinna zapewni¢ osiggniecie
zatozonych efektéw z podstawy programowej. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania Montazu, naprawy i konserwacji elementéw maszyn urzgdzen
i narzedzi mogg by¢ wykorzystywane:

- arkusze obserwaciji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),

- notatki wtasne nauczyciela,

- notatki z rozméw z pracodawcami, rodzicami,

- zestawienia biezgcych osiggnie¢ uczniow,

- karty/arkusze samooceny uczniéw,

- wyniki z éwiczen praktycznych,

- wyniki wykonanych prac produkcyjnych,
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- obserwacje (kompletne, wybidrcze - nastawione na poszczegodlne elementy, np. ksztalcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie postaw,

indywidualizacja, warunki i sposob realizaciji).

Oceniajgc program nauczania w ramach Montazu, naprawy i konserwacji elementéw maszyn urzadzen i narzedzi nalezy przeanalizowal osiggniecie
zatozonych celow, jakie program stawia i w takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest: miedzy innymi ulepszenie jego
struktury, dodanie lub usuniecie pewnych technik pracy i wskazanie:

a) mocnych stron pracy ucznia (opanowanych umiejetnosci),

b) stabych stron pracy ucznia (nieopanowanych umiejetnosci),

C) sposobOw poprawy pracy przez ucznia,

d) jak uczen dalej ma pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.

W efekcie koncowym ewaluacji programu nauczania do Montazu, naprawy i konserwacji elementéw maszyn urzadzeh i narzedzi, nalezy ustali¢:
- ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu?

- ktére czynniki nie sprzyjajg realizacji programu?

- jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozadane i niepozadane) realizacji programu?

- jakie czynnosci nalezy wykonaé dla optymalizacji i modernizacji programu?
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